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" Cil * re,l,, " IK W,-k.,,K k , ,„s,,„«llu-h.-„ Onrchmcssers einsetz- 

nn an nn,r WaUunk la, . "l'"\2 Z^/Z^Z"™)^ ^ 

•>|>annharc\ I )ri-i liscl^.i-r;il, ,„,,,■ ..cclaufiagc u.u ..l i .Iri kT.'/m ri woi w"'r!I fcTV^'u " 

"... ana k,.,.im-.,.r,c-h.,.,, K . die ana, a „f eincr Fun- , lan.s ,lo K nur^n, II r li r i' " 

rujssuu^ vcrschicbbarcn. schwenkbaren Kopicr- und ,n An,,,,.!,, ,„ " " - - '"-'.h.u 

Da.s Drechselgcrat nach der Erfindung 1st vornehm- SeS^^ 'T " 

lich fur den Einsatz im Heimwerkerbereich bestimmt 10 eTn achcn D chsd wX l"' '"* ? ' 

Es smd zahlre.che Ausfuhrungsformen von Heimwer- cherDnrrhmJ I w c ksim-kc stark „„,r,M i„r,n, 

ker-Drechselgeraten bekannt, mit SSn nur einTche ° Nac ^KStn t 

Drechselarbeiten, aber nicht KoDier-Drechselarbeiten «„h-« ! j , « f r J kmdlcn dcr trfiniluii K kann v,„ 

ausgefuhrt werden kdnnen P Drechselarbe.ten gesehen werden. daB der Kopierschlitien cine die I'nli- 

Durch die DF ?s iq 775 a 1 • n rungsstange umschlieQende Fiihrungshulsc aufweist 

Kopiereinnchtung zur Ausfiihrune von KoDier-Drech- „p v i™?,.. j • Hinterschneidung ei- 

selarbeiten ausgeriistet ist Das DrechseS speziell dnSXT ' .T^ ' "I d ' C der Tastarm mit 

dieFahrungsstaVfOrdieKopiereS fn^ ^ 20 dezapfe " i^5 1 S S S? P , ? den - Gewin " 
mmels zweier Schraubzwingen an einer Werkbankkan S ei " g . reift ' "™ daB der Tastarm mit emer Ring- 

te festgespannt Die ^S^SZ^^^. SfiS, d ?T ® Ode ™ 0ck Sufsit2t und an ^ 

ten Schraubzwinge angebrach die Z Bedaf s fa zu- % fij Tzwthen Hahet m ie u S n e H M T Qnahmen ^ der 

satzhch an der Werkbankkante festgesoannt wird Bei * u u ! . U " d Tastarm <™ wenigen 
ememLang^rechsemmuBdiese^^ 25 SSffi^fe^™^"^ ^ hoh " 

zwinge stand.g versetzt werden, was das Arbeiten er- In WeiSSEm. t r ^ 

schwert Zudem kann eine solche zusatzliche Schraub ( n n!„ g J Erfindung konnen die Fest- 

Prax.s besteht aber vielfac d Wuns^X 'on einem hT^" u „ nd jeWeils mittels einer ein 

tungsgemaBe DrectaelfSii ^SeSlS verb " SKJ" "S- B p ^ wechsel «itigen Anbnn- 

sern, daB es mdglichst universell mIm^tH^ IT § hT u F c ests P an ™™chtung der Beitelaufla- 

bungsweise mit hoher ^prt^^SbJ??; *1™LS ^ " ^ ^°P ierw "kzeug unabhang.g 

wobei .ose Zusatzteiie n^fSZSi 40 "e^lTrd^ SPeZie " e ^'"Arbei! 

Ausgehend von einem Drechselgerat der ein^an^ vZl'IJl^ ^ de / „ Erfindun g zufo 'ge jedoch auch 

genannten Art, ist diese Aufjabe e! indunSSft ™ r S esehe " werden - daB an ^em Kopierwerkzeug-Hal- 

durch die kennzeichn nden m\ rkL des P^an £ ST.f^^R™ 1 , KJe n mmSChraube ZUr Aufnahme 

spruches 1 geldst Durch die ErfiSng sind ein Reihe « He 25, " ' Beil c elaufla g e angebracht ist und daB 

von Vorteilfn erreicht. Zum SSKKieto 45 t^^^SS^T^^ m 

H.nd »u S geOb,e n AunagXck und I du"h "If ""'^ >■> 

Drechseln duftretenden Schneiddruck de" Tastam b J^H Schraubzwrngen der Werkbank din Aufnah- 
Jdiddr jeweiligen S,.l,ung bardlu f wtestgah^d d™ dh s ^geth.T mS,eCke " SC,U " eS d " B -"-"dge 

SSSSSS S^^SESSLSS!: E SJ„r Drauts,ch ' au ' — — - d « 

■dsnadhddr Erfindung bdstdhl darin. daB didsds gdmJB Dr«UtoJtes Kop, e rsdhlme„s dd S 

den kennzeichnenden Merlcinalen von Ansorurh 1 anrh o t ■ c V 

zum Kopierdrechseln zwischen einem M^ck und 5f J S"^™!! gemaB derLinie »'."«« in R«- 2. 
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.er Blickrichtung IV in Fig. 1, 

. 5 und 6 zwei Querschnittsdarstellungen zur Er- 

ung des Kopierdrechselns bei gleichem Durch- 

:r von Musterstuck und Werkstuck, 

. 7 und 8 zwei Querschnittsdarstellungen zur Er- 

•ung eines Kopierdrechselns, bei welchem die Pro- 

ing eines im Durchmesser groBen Musterstuckes 

n im Durchmesser wesentlich kleineres Werkstuck 

ischaulicht ist, 

9 und 10 zwei Darstellungen zur Erlauterung ei- 
kopierdrechselns zwischen einem dunnen Muster- 
und einem vergleichsweise dicken Werkstuck, 
\. 11 eine Beitelauflage in Vorderansicht, 
>. 12 in Draufsicht eine Festspanneinrichtung fur 
eitelauflage, 

13 die Festspanneinrichtung in Fig. 12 in Rich- 
des Pfeiles XIII gesehert 

j. 14 die Festspanneinrichtung, in Fig. 12 in Rich- 
des Pfeiles XIV gesehen, 

I. 15 eine Vorderansicht auf den Kopierschlitten, 
m hier anstelle des Kopierwerkzeuges die Beite- 
ige mit ihrer Festspanneinrichtung am Kopier- 
:ten angebracht ist, 

I. 16 eine abgewandelte Ausfuhrungsform, bei wel- 
die Festspanneinrichtung fur die Beitelauflage ein- 
ug mit dem Halter fur das Kopierwerkzeug ausge- 

t ist, 

g. 17 eine Vorderansicht in Richtung des Pfeiles 

I auf die Einrichtung nach Fig. 16, 

g. 18 in einem Horizontalschnitt die antriebsseitige 

aubzwinge des Drechselgerates und 

g. 19 die Schraubzwinge, in Richtung des Pfeiles 

in Fig. 18 gesehen. 

g. 1 zeigt ein an einer Werkbank 1 mittels zweier 

aubzwingen 2, 3 festgespanntes Drechselgerat zum 
'ierdrechseln von einem Musterstuck 4 auf ein 

kstuck 5. Die Tischauflageschenkel der Schraub- 
lgen 2, 3 sind von einer Fuhrungsstange 6 durch- 
i, die mittels Spannklemmen 7, 8 mit diesen Tisch- 
ageschenkeln fest verbunden ist Von den Schraub- 
ngen 2, 3 ragen nach hinten Haltearme 9, 10 fur 
itrierspitzen 11, 12 ab, zwischen denen das Muster- 
:k 4 eingespannt wird In der antriebsseitigen 
raubzwinge 2 ist uber zwei Kugellager 13 ein Auf- 
indorn 14 drehbar gelagert, dessen Antriebsschaft 
i das Futter einer nicht gezeigten Antriebsmaschine, 
:iell Handbohrmaschine, einspannbar ist, vgL auch 

18 und 19. Die Schraubzwinge 2 ist mit einer Ein- 
lnhiilse 16 fur die Handbohrmaschine versehen, in 
;n KJemmring 17 der Hals der Handbohrmaschine 
pannbar-ist 

•ie gegenuberliegende Schraubzwinge 3 ist als Reit- 
k mit Kornerspitze 18 ausgebildet 
uf der Fuhrungsstange 6 ist ein Kopierschlitten 19 
;chiebbar und schwenkbar angeordnet Der Kopier- 
itten 19 weist eine die Fuhrungsstange 6 umschlie- 
de Fiihrungshuise 20 auf, an der ein Tastarm 21 und 
Kopierwerkzeug-Haltearm 22 angebracht sind. Der 
tearm 22 weist ein angeformtes, die Hulse 20 um- 
fendes Bogenstuck 23 auf, das mit der Hulse 20 starr 
Dunden ist In dem Bogenstuck 23 ist ein hinter- 
liuenes Umfangs-Langloch 24 ausgebildet, durch 
ches ein Gewindezapfen 25 des Tastarmes 21 hin- 
:hragt, der in eine in der Hinterschneidung 26 ange- 
nete KJemmutter 27 eingeschraubt ist Der Tastarm 
mzt mit einer durch eine Federscheibe gebildeten 
gschuher 28 auf dem Bodenstuck 23 auf. Bei gelok- 
• pr KIpmmuTTpr ?7 k^nn der Winkel a zwischen Tast- 



arm 21 und Haltearm 22 uber den Bereich b hinweg frei 
gewahlt werden, und durch Drehen des Tastarmes 21 
mittels des an seinem freien Ende vorgesehenen Griffes 
29 kann der Tastarm 21 in der gewunschten Winkelstel- 

5 lung arretiert werden. Aufgrund der bogenformigen 
Ausbildung ist die KJemmutter 27 hierbei selbstkon- 
ternd, vgL auch Fig. 3. 

Beim Kopierdrechseln ist auf dem Haltearm 22 ein 
das Kopierwerkzeug 30 tragender Halter 31 angeord- 

io net, vgL Fig. 4 bis 6. Der Halter 31 weist ein L-formiges 
Schiebesttick 32 auf, das mit seinen beiden Schenkeln 33, 
34 auf die Oberseite und an eine Vertikalseite des im 
Querschnitt rechteckigen Haltearmes 22 angesetzt ist. 
Der Schenkel 34 tragt eine eingedrtickte Kopfschraube 

is 35, die mit ihrem Schaft 36 ein Langloch 37 des Halte- 
arms 22 durchsetzt Auf den Schaft 36 ist eine Hutmut- 
ter 38 aufgeschraubt, die an der gegenuberliegenden 
Vertikalseite des Fuhrungsarmes 22 aufsitzt Mittels ei- 
nes Drehgriffes 39 ist das Schiebestuck 32, und damit 

20 das Kopierwerkzeug 30, in einer bestimmten Position 
langs des Haltearmes 22 arretierbar. 

Die Fig. 5 und 6 veranschaulichen ein Kopierdrech- 
seln bei im Durchmesser gleichem Musterstuck 4 und 
Werkstuck 5. Der Tastarm 21 wird — bei auf der Werk- 

25 bank 1 aufliegendem Haltearm 22 — in Anlage an den 
. groBten Durchmesserbereich des Musterstuckes 4 ge : 
schwenkt, so daB er mit seiner Tastrolle 40 an diesem 
anliegt Der Tastarm 21 wird sodann am Bogenstuck 23 
arretiert AnschlieBend wird das Kopierwerkzeug 30 in 

30 Anlageposition an das zu bearbeitende zylindrische 
Werkstuck 5 herangeschoben und am Haltearm 22 arre- 
tiert Beim Kopieren wird der Kopierschlitten langs der 
Fuhrungsstange 6 verschoben und dabei wird der Tast- 
arm 21 immer in Richtung auf eine Anlage an die unter- 

35 schiedliche Kontur des Musterstuckes 4 gehalten, so 
daB die Kontur auf das Werkstuck 5 ubertragen wird, 
vgl. Fig. 6. Man kann auch in umgekehrter Reihenfolge 
zunachst das Kopierwerkzeug 30 an das Werkstuck 5 
anstellen und danach erst die Winkeleinsteltung am 

40 Tastarm 21 vornehmen, was beispielsweise erforderlich 
sein kann, wenn sehr dunne Werkstucke zu bearbeiten 
sind. 

Wenn die Profilierung eines im Durchmesser groBen 
Musterstuckes 41 auf ein dunnes Werkstuck 42 ubertra- 

45 gen werden soil, ist der Winkel a zwischen Tastarm 21 
und Haltearm 22 entsprechend kleiner als beim Arbeits- 
beispiel nach den Fig. 5 und 6 einzustellen, wie in den 
Fig. 7 und 8 veranschaulicht ist Bei dem in den Fig. 9 
und 10 veranschaulichten umgekehrten Fall, bei dem die 

50 Profilierung eines verhaltnismaBig kleinen Musterstuk- 
kes 43 auf ein groBes Werkstuck 44 ubertragen werden 
soil, ist ein entsprechend groBer Winkel a einzustellen. 

Das Drechselgerat ist somit fur vielfaltige Kopierar- 
beiten einsetzbar. Dartiber hinaus ist das Drechselgerat 

55 auch zum Ausfuhren einfacher Drechselarbeiten unter 
Verwendung einer Beitelauflage 45 geeignet Beim ein- 
fachen Drechseln kann der Kopierwerkzeug-Halter 31 
am Haltearm 22 verbleiben und zuriickgeschoben wer- 
den. Zusatzlich wird dann eine Festspanneinrichtung 46 

60 fur die Beitelauflage 45 am Haltearm 22 angebracht, die 
ihrerseits auch am Haltearm 22 verbleiben kann, wenn 
ein Kopierdrechseln mit dem Kopierwerkzeug-Halter 
31 ausgefiihrt wird Die Festspanneinrichtung 46 ist da- 
bei jeweils am freien Ende des Haltearmes 22 angeord- 

65 net In der Zeichnung ist dagegen eine wechselweise 
Anordnung von Festspanneinrichtung 46 und Halter 31 
gezeigt Die Festspanneinrichtung 46 umfaBt ein Schie- 
bestuck 47 welches mit einem FuhrupessTe* 48 in das 
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Langloch 37 des Haltearmes 22 eingeschoben wird. Das 
Schiebestiick 47 ist zugleich als etwa U-formige KJem- 
me 49 fur den Schaft 50 der Beitelauflage 45 ausgebildet 
welcher in ein Aufnahmeloch 51 der KJemme 49 ein- 
steckbar ist Die beiden Schenkel der U-formigen KJem- 
me 49 sind von einer KJemmschraube 52 durchsetzt, die 
durch das Langloch 37 des Haltearmes 22 hindurchragt 
und auf die wiederum eine Hutmutter 53 zur Festklem- 
mung der Festspanneinrichtung 46 am Haltearm 22 auf- 
geschraubt ist, vgl. Fig. 15. Beim Festspannen der 
KJemmschraube 52 werden gleichzeitig die beiden 
Schenkel der U-KJemme 49 zusammengezogen und da- 
mit der Schaft 50 der Beitelauflage 45 festgespannt 
Beim einfachen Drechseln liegen im allgemeinen der 
Haltearm 22 auf der Werkbank .1 auf, wodurch er be- 
reits weitestgehend gegen ein ungewolltes Verschieben 
langs der Fuhrungsstange 6 gesichert ist Der Haltearm 
22 kann aber auch starr an der Fuhrungsstange 6 arre- 
tiert werden, wozu im Haltearm 22 eine Arretierschrau- 
be 54 angeordnet ist, die an ihrem vorderen Ende eine 
auf die Fuhrungsstange 6 ausgerichtete KJemmbacke 55 
tragt Der Schraubgriff 56 der Arretierschraube 54 liegt 
vor dem freien Ende des Haltearmes 22 und ist somit 
bequem bedienbar. 

In Fig. 1 ist strichpunktiert die alternativ zum Kopier- 
werkzeug-Halter 31 am Haltearm 22 ansetzbare Beite- 
lauflage 45 mit dererv Festspanneinrichtung 46 angedeu- 
tet 

Die Fig. 16 und 17 veranschaulichen eine Ausfiih- 
rungsform, bei der das Schiebestuck des Halters fur das 
Kopierwerkzeug 30 und, das Schiebestuck der Fest- 
spanneinrichtung fur die Beitelauflage 45 zu einem ein- 
heitlichen Schiebestuck 57 zusammengefaBt sind, das 
standig am Haltearm 22 verbleiben kann. Das Schiebes- 
tuck 57 weist wiederum einen auf der Oberseite des 
Haltearmes 22 liegenden Schenkel als Halter 58 fur das 
Kopierwerkzeug 30 auf und greift mit einem Fuhrungs- 
steg 59 in das Langloch 37 des Haltearmes 22 ein. Der 
seitlich neben dem Haltearm 22 liegende Teil des Schie- 
bestuckes 57 ist wiederum als U-formige KJemme 60 mit 
Aufnahmeloch 61 zur Festspannung des Schaftes 50 der 
Beitelauflage 45 ausgebildet Mittels einer in eine Ge- 
windebohrung des Schiebestuckes 57 eingreifenden Ar- 
retierschraube 62, die das Langloch 37 durchsetzt, kann 
das Schiebestuck 57 am Haltearm 22 festgespannt wer- 
den. Mittels einer weiteren, ebenfails in eine Gewinde- 
bohrung des Schiebestuckes 57 eingeschraubten 
KJemmschraube 63 konnen die beiden Schenkel der 
U-KJemme 60 zusammengezogen und damit die Beite- 
lauflage festgespannt werden, W&hrend des Kopierd- 
rechselns wird die Beitelauflage 45 in der Regel vom 
Schiebestuck 57 abgenommen und kann in ein an der 
Schraubzwinge 3 vorgesehenes Aufnahme Loch 64 zur 
Aufbewahrung eingesteckt werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Werkbank 

2 Schraubzwinge 

3 Schraubzwinge 

4 Musterstiick 

5 Werkstuck 

6 Fuhrungsstange 

7 Spannklemme 

8 SpannkJemme 

9 Haltearm 

10 Haltearm 

11 Zentrierspitze 
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12 Zentrierspitze 

13 Kugellager 

14 Aufspanndorn 

15 Antriebsschaft 
5 16 Einspannhiilse 

17 KJemmring 

18 Komerspitze 

19 Kopierschlitten 

20 Fuhrungshulse 
io 21 Tastarm 

22 Kopierwerkzeug-Haltearm 

23 Bogenstiick 

24 Umfangs-Langloch 

25 Gewindezapfen 
15 26 Hinterschneidung 

27 Klemmutter 

28 Ringschulter 

29 Griff 

30 Kopierwerkzeug 
20 31 Halter 

32 Schiebestuck 

33 Schenkel 

34 Schenkel 

35 Kopschraube 
25 36 Schaft von 35 

37 Langloch 

38 Hutmutter 

39 Drehgriff 

40 Rolle 

30 41 Musterstiick 

42 Werkstuck 

43 Musterstiick 

44 Werkstuck 

45 Breitelauflage 

35 46 Festspanneinrichtung 

47 Schiebestuck 

48 Fuhrungssteg 

49 KJemme 

50 Schaft von 45 
40 51 Aufnahmeloch 

52 KJemmschraube 
. 53 Hutmutter 

54 Arretierschraube 

55 KJemmbacke 
45 56 Schraubgriff 

57 Schiebestuck 

58 Halter 

59 Fuhrungssteg 

60 KJemme 

50 61 Aufnahmeloch 

62 Arretierschraube 

63 KJemmschraube 

64 Aufnahmeloch 
a Winkel 

55 b Winkel 

Patentanspriiche 

1. An einer Werkbank (1) festspannbares Drechsel- 
60 gerat, mit einer Beitelauflage (45) und mit einer 
Kopiereinrichtung, die einen auf einer Fuhrungs- 
i-tange (6) verschiebbaren, schwenkbaren Kopier- 
schlitten (19) mit Tastarm (21) und Kopierwerk- 
:eug-Haltearm (22) aufweist, dadurch gekenn- 
65 zeichnet, daQ der Kopierwerkzeug-Haltearm (22) 
zugleich als Trager einer Festspanneinrichtung (46) 
fur die Beitelauflage (45) ausgebildet und an der 
Fuhrungsstange (6) arretierbar ist, daB die Fest- 
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spanneinrichtung (46) fur die Beitelauflage (45) und 
ein das Kopierwerkzeug (30) tragender Halter (31) 
langs des Kopierwerkzeug-Haltearmes (22) ver- 
stellbar sind und daB der Winkel (a) zwischen Tast- 
arm (21) und Kopierwerkzeug-Haltearm (22) ein- 5 
stellbarist 

2. Drechselgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB im Kopierwerkzeug-Haltearm (22) ei- 
ne mit einer vorderen Klemmbacke (55) auf die 
Fuhrungsstange (6) ausgerichtete Arretierschraube t0 
(54) angeordnet ist, deren Schraubgrif f (56) vor dem 
freien Ende des Haltearmes (22) liegt 

3. Drechselgerat nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB der Kopierschlitten 
(19) eine die Fuhrungsstange (6) umschlieBende !5 
Fuhrungshulse (20) aufweist mit der der Haltearm 
(22) starr verbunden ist und die ein mit einem hin- 
terschnittenen Umfangs-Langloch (24) versehenes 
Bogenstuck (23) aufweist, wobei in der Hinter- 
schneidung (26) eine Kiemmutter (27) angeordnet 20 
1st, in die der Tastarm (21) mit einem das Langloch 
(24) durchsetzenden, vorderen Gewindezapfen (25) 
eingreift, und daB der Tastarm (21) mit einer Ring- 
schulter (28) auf dem BogenstUck aufsitzt und an 
diesem festklemmbar ist ^ 

4. Drechselgerat nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Festspanneinrichtung (46) fQr die Beitelauflage (45) 
und der Kopierwerkzeug-Halter (31) jeweils ein 
verdrehungsfest langs des Haltearmes (22) verstell- 30 
bares Schiebestiick (47, 32) aufweisen, die (47, 32) 
gleichzeitig oder wechselweise am Haltearm (22) 
ansetzbar und jeweils mittels einer ein Langloch 
(37) des Haltearmes (22) durchsetzenden Schraube 
(52, 35) arretierbar sind, wobei die Schraube (52) 35 
des Schiebestiickes (47) der Beitelauflage (45) zu- 
gleich als Klemmschraube fQr eine den Schaft (50) 
der Beitelauflage (45) einfassenden KJemme (49) 
ausgebildetist 

5. Drechselgerat nach einem oder mehreren der 40 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB an 
dem Kopierwerkzeug-Halter (58) eine Klemme 
(60) mit Klemmschraube (63) zur Aufnahme des 
Schaftes (50) der Beitelauflage (45) angebracht ist 
und daB der Halter (58) mit einer Arretierschraube 45 
(62) am Haltearm (22) arretierbar ist 

6. Drechselgerat nach den Anspriichen 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Haltearm (22) ei- 
nen rechteckigen Querschnitt aufweist 

7. Drechselgerat nach einem oder mehreren der 50 
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrungsstange (6) die Tischauflageschenkel zwei- 

er Schraubzwingen (2, 3) durchsetzt, die langs der 
Fuhrungsstange (6) verschiebbar sind und an denen 
die Fuhrungsstange (6) festspannbar ist 55 

8. Drechselgerat nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine (2) der Schraubzwingen (2, 3) mit 
einer EinspannhQlse (16) fOr eine Handbohrmaschi- 
ne und mit einem Werkstiickaufspanndorn (14) ver- 
sehen ist, der uber ein Kugellager (13) im Korpus eo 
der Schraubzwinge (2) drehgelagert ist 

HierzulO Seite(n) Zeichnungen 
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